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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecznej (OST) s wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robdt budowlanych zzanych z wykonaniem przepustu z
rur polietylenowych spiralnie karbowanych pod zjaxd

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matemat pomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania ibiodu rob6t budowlanych (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktqwgy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach i ulicach.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia roboét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem przepustu rurowegolietylenu wysokiej gstasci
(HDPE) z rur spiralnie karbowanych, budowanego giaddem na drogi boczne.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamyej obudowy konstrukcyjnej,
stuzacy do przeptywu matych ciekdw wodnych pod nasypeonpésu drogowego lub
stuzacy do ruchu kotowego i pieszego.

1.4.2.Przepust rurowy — przepust, ktérego konstrukcgmaavykonana jest z rur.

1.4.3. Przepust pod zjazdem — przepust (zwykle rurowy) pozijdzonym miejscem
dostpu do drogi (zjazdem), uzgodnionym z zgizapcym drog.

1.4.4. Polietylen HDPE - wysokoudarowa odmiana polietylemysokiej gstasci,
charakteryzujca sé dobm odporndcig na dziatanie roztworu soli i olejow mineralnych
oraz ograniczanodporndcig na benzya.

1.4.5. Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowdnye przepust rurowy z
polietylenu HDPE, ktérego zewtzna powierzchnia rur jest uksztattowana w formie
spiralnego karbu o wielkoi i skoku zwoju dostosowanego &@dnicy rury.

1.4.6.Ztaczka do rur — element stacy do pojczenia dwdch odcinkdw rur, przy moata
przepustu.

1.4.7.Element zaciskowy — opaska zaciskowa duliba zaciskajca zhczkg, przy hczeniu
dwoch odcinkow rur.

1.4.8. Pozostate okigenia podstawowe as zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1] pkt1.4.
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1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1} gk

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentagcprojektowvy i aprobag techniczi

Materiaty do wykonania robét powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST oraz aprolatechniczi IBDIM.

2.2.2.Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu
— rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraz elementy 4czace rury, jak
zlaczki, paski zaciskowe lufruby, odpowiadajce wymaganiom aprobaty technicznej,
— material, stanowcy fundament pod rury i do zasypki przepustu, zgodn
dokumentacj projektows, np. mieszanka kruszywa naturalnego (pospoétka)
odpowiadajca wymaganiom PN-B-11111:1996 [7], o uziarnieniu2@+-mm lub
0+31,5 mm,
— materiat do wykonania umocnienia skarp na wlocig/liocie, zgodny z dokumentag;j
projektows, np. z:
a) brukowca, odpowiadagego wymaganiom OST D-06.01.01 [6],
b) betonowej kostki brukowej, odpowiadagj wymaganiom OST D-05.03.23a [5],
c) geosyntetykdw (np. geowioknin, geosiatek, geomatdpowiadajcych
wymaganiom aprobat technicznych i OST D-06.01.Q1 [6

2.2.3.Sktadowanie materiatéw

Rury polietylenowe oraz gtzki i paski zaciskowe natg przechowywa tak, aby
nie ulegly mechanicznemu uszkodzeniu.

Podtaze, na ktérym sktaduje srury, musi by rowne, umaliwiajgce spoczywanie
rury na karbach na catej diugm rury. Rury mana sktadowé warstwowo do wysoki
max. 3,2 m. Rury uktadane swobodnie zaleca wditada warstwami prostopadtymi
wzgledem siebie. Ukladanie moa wykonyw& z podp6rkami drewnianymi lub
metalowymi zapobiegagymi przemieszczaniu rur. Ksztalt podpérek musi taki, aby nie
wystepowat zbyt duy nacisk na gsiednie warstwy rur, magy spowodowd ich
uszkodzenie. Okres sktadowania na wolnym powiatieypowinien przekracze? lat.

Sktadowanie innych materiatébw powinno odpowiadaymaganiom norm i OST
wymienionych w punkcie 2.2.2.



3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zabesci od potrzeb, powinien
wykaza sie mazliwoscia korzystania ze spgtu dostosowanego do przigj metody robot,
jak np.:
— koparks chwytakow na podwoziu gsienicowym o pojemniai tyzki 0,4 n?,

— ubijakiem spalinowym, phgtwibracyjrg, walcem lub innym spetem zagszczagcym,
— sprztem transportowym,
— sprztem do roztadunku rur, jak lekkim sptem dwigowym, wédzkami widtowymi
(roztadunek mee tez by¢ wykonywany gcznie).
Uwaga: W czasie roziadunku rur natezwracg uwag, zeby nie uszkodzi
karbow, np. przez zbyt energiczne waganie rur, co powoduje tarcie karbow o pasto
Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji
projektowej, ST, instrukcjach producentéw lub progg)i Wykonawcy i powinien b§
zaakceptowany przezdyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogllne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogélne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty sypkie i drobne przedmioty tra przewozi dowolnymi srodkami
transportu, w warunkach zabezpiegeggh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem.

Rury naley utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej olsodbie i
zabezpieczy przed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu. Nie nayedopucic,
aby wiecej niz 1 m rury wystawat poza obrgsodka transportowego.

Geosyntetyki naley zabezpieczy przed nadmiernym zawilgoceniem, ogrzaniem,
naswietleniem, chemikaliami, ttuszczami i przedmiotamogycymi je przebd lub rozcic.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét

Ogllne zasady wykonania robét podano w OST D-MMQO0 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania robot

Sposéb wykonania rob6t powiniendygodny z dokumentagijprojektovg i ST.
W przypadku braku wystarczgych danych miéna korzystd z ustalé@ podanych w
niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanyetzahcznikach.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmalj
1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie wykopéw, np. pod taw
3. wykonanie fundamentu (fawy) pod rury, np. z mie&takruszywa naturalnego
(pospoiki),
utozenie rury na fawie w jednym odcinku lub w odcinkaslymagagcych pohczenia
kolejnych dwéch rur zczka,
wykonanie zasypki przepustu,
umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu,
roboty wykaiczeniowe.

E

o Noo

.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t nalky, na podstawie dokumentacji projektowej,
ST lub wskaza Inzyniera:
— ustali lokalizacg robot,
— przeprowadzi obliczenia i pomiary geodezyjne niedme do szczegdtowego

wytyczenia robo6t oraz ustalenia danych wysckawych,

— usuny przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemeintyg, ogrodze itd.,
- ew. odwodni teren budowy w zakresie uzgodnionym zytmierem.

Zaleca sj korzystanie z ustaleOST D-01.00.00 [2] w zakresie nierinym do
wykonania rob6t przygotowawczych.

5.4. Wykonanie wykopow

Wykonanie wykopow pod tagvi ewentualne inne elementy rob6t powinna by
zgodne z dokumentacprojektovg. Dobdr sprztu i metody wykonania natg dostosowa
do rodzajéw gruntu, objosci rob6t i odlegtéci transportu.

Wykonanie wykopéw powinno odpowiatlavymaganiom okrdonym w OST
D-02.00.00 [3].

Dno wykopu powinno bywyréwnane z doktadrigia co najmniej + 2 cm.

Wykop naley wykona w takim okresie, aby po jego zalazeniu mana byto
przystpi¢ do wykonywania przepustu.

5.5. Lawa pod przepustem

W przypadku uktadania przepustu begpdnio na gruncie (np. piaszczystym),
ksztatt poditaa powinien by wyprofilowany stosownie do ksztattu spodu rury.

J&li grunt podicza wymaga rozizenia nacisku, to rury przepustu powinny¢by
uktadane na zagzczonej warstwie podsypki (fawie) o grdbioustalonej w dokumentaciji
projektowej, z mieszanki kruszywa naturalnego oamEeniu np. 0-20 mm, bez
zanieczyszcze



Podsypk nalezy zagscic do 0,98 Proctora normalnego. Gérna jej warstwa o
grubaci rownej wysokéci karbu powinna byluzna, aby karby rury mogty swobodnie si
w niej zagetbic.
Dopuszczalne odchytki dla faw fundamentowych puzdp wynosz:
— dla wymiarow w planie £ 5 cm,
— dla rzdnych wierzchu tawy + 2 cm.

5.6. Utazenie rur przepustu na tawie

Utozenia rury na fawie naky dokon& po zaniwelowaniu poziomu dna
i wytyczeniu osi przepustu.

Zaleca s uktad& rure w jednym odcinku, j@ mozliwa jest dostawa rury o
odpowiedniej dtugéci, wynikajgca z asortymentu produkcji i rdovosci transportowych.
W innych przypadkach, przepust zémy z dwéch lub wkszej liczby rur powinien mie
pofaczenia z4czkami poszczegodlnych odcinkow rur.

t aczenie dwoch odcinkow rur polega na:

— utozeniu na fawie zczki,

— potozeniu na ziczce dwoch sgsiednich kacow rur,

— zamkngciu zlgczki,

— zal@eniu w zhczce paskow lubrub zaciskowych i zaggnigcie ich.

W przypadku gdy przepust uwoeno na tawie, po uprzednim pokeniu odcinkéw
rur poza taw, nalery sprawdzé skuteczné¢ polgczer miedzy rurami.

Rure przepustu po uf@niu naley ustabilizowé w taki sposéb, aby nie zmienita
swojego potéenia w czasie zasypywania przepustu. zheo dokona tego podsypk
wspierajica.

Przyckcie skrajnych rur do ptaszczyzny skarpyzma wykon& przed montzem
przepustu lub tena budowie po wykonaniu nasypu.

5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysakd co najmniej 30 cm ponad garrkrawedz
przepustu zaleca¢siwykona& mieszank kruszywa naturalnego o frakcji O + 31,5 mm o
klasie niejednorodrigi D5 lub piaskiem gruboziarnistym. Za zgokhzyniera, do zasypki
mozna wy¢ piasku lub gruntu rodzimego.

Zasypka powinna liywykonywana:

— réwnomiernie i rbwnoczmie z obu stron przepustu,

— warstwami o grubii dostosowanej do wysokoi zasypki, zagszczonymi do
wskaznika zagszczenia> 0,98,

— ze zwrOceniem uwagi, ab§rednica ziaren kruszywa, uktadanego bérgpdnio na
rurze, nie przekraczata wielkd skoku karbu zewgirznego rury.

Szczegllnie starannie naje wykon& podsypk wspierajgca przepust,
umieszczoa nad tawd. Materiat na podsypk wspierajca powinien odpowiada
wymaganiom mieszanki z kruszywa 0+20 mm dla fawy.
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5.8. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepus
5.8.1.Rodzaje umocnieskarp

Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustownno odpowiada
ustaleniom dokumentaciji projektowej. Umocnieniu legd dno oraz skarpy.

Jali dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, taoanienie skarp mma
wykon& z:
— betonowej kostki brukowej,
— brukowca,
— geosyntetyku.

5.8.2.Umocnienie skarpy betonavkostky brukows

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiada/maganiom OST D-05.03.23a
[5], a sposdb wykonania umocnienia powinied kgodny z ustaleniami OST D-05.03.23a
[5] i OST D-06.01.01 [6].

5.8.3.Umocnienie skarpy brukowcem

Brukowiec i sposéb wykonania umocnienia powinietlp@wiad&é wymaganiom
OST D-06.01.01 [6].

5.8.4.Umocnienie skarpy geosyntetykiem

Do umocnienia skarp geosyntetykamizma stosowé&
— geotekstylia, w tym przede wszystkim geowtdkniny,
— geosiatki, ptaskie lub komorkowe,
— geomaty, tj.siatki ze struktrprzestrzensy w tym geomat darniovs z wczeéniej
wyhodowan trawa do natychmiastowego utworzeniglionego pokrycia skarpy.
Ustalony geosyntetyk powinien odpowigdaymaganiom i sposobowi wykonania
umocnienia zgodnymi z OST D-06.01.01 [6].

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byyzgodne z dokumentagcprojektovg i ST. Do
robét wykaczeniowych nalzg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniejagcych warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkéd czasowo ustyth, np. parkanéw, ogrodZzenawierzchni,
chodnikow, krawznikow itp.,

- niezlydne uzupetnienia zniszczonej w czasie robdflimoosci, tj. zatrawienia,
krzewow,

- roboty poradkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogllne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 6.



6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysjpieniem do robét Wykonawca powinien:

uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i

powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, fik@tly zgodndci, deklaracje
zgodndci, ew. badania materialéw wykonane przez dostawighyy

robét, okrélone w pkcie 2,

ew. wykong& wtasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania

sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowah.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawiaaynierowi do

akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw, ktére naley wykona w czasie robot

podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegolnienie robot Cmit;)élgvmc Wartcici dopuszczalne

1 | Lokalizacja i zgodni granic terend 1 raz Wg pktu 5 i dokumentacji
rob6t z dokumentagijprojektowy projektowej

2 | Wykonanie wykopéw Bimco Wg pktu 5

3 | Wykonanie fundamentu (tawy) .
przepustu Biezaco Wg pktu 5

4 | Utozenie rur przepustu na tawie Bigo Wg pktu 5

5 | Zasypka przepustu Bigco Wg pktu 5

6 | Umocnienie skarp przy wlocie i .
wylocie przepustu Biezaco Wg pktu 5

7 | Wykonanie robét wykiczeniowych| Ocena ciglta Wg pktu 5

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne”

[1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0@QWymagania ogolne”
[1] pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjyrojektows, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— wykonanie wykopu,
— wykonanie fawy fundamentowej.

Odbidr tych rob6t powinien lgyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogllne ustalenia dotygze podstawy pfatdoi podano wOST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robat,
— przygotowanie podie,
— dostarczenie materiatow i spim,
— wykonanie przepustu z wykopem, fawuitozeniem rur, zasypk umocnieniem skarp
wedtug wymaga dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji teaturiej,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprau.

9.3. Spos6b rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robot podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytyczenie robot itd.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00

2. D-01.00.00

3. D-02.00.00

4. D-03.01.03a

5. D-05.03.23a

6. D-06.01.01

10.2. Normy

7. PN-B-11111:1996

Wymagania ogolne

Roboty przygotowawcze

Roboty ziemne

Przepust pod kogodrogi z rur polietylenowych HDPE
spiralnie karbowanych

Nawierzchnia z betonowej kostki bruéj dla drég i ulic
oraz placéw i chodnikéw

Umocnienie powierzchniowe skarp, nowwéciekow

Kruszywa mineralne. Kruszywa relhe do nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka
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ZAt ACZNIKI
ZAt ACZNIK 1

ZJAZDY | PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI
(wg rozporadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpaxdta drogi publiczne i ich
usytuowanie, Dz.U. nr 43, poz. 430 oraz WPD-2 i WPWytyczne projektowania drog
I, IV i V klasy technicznej” i VI-VII klasy techitznej, GDDP, Warszawa 1995)

1.1.Zjazdy

Zjazdem jest urmdzone miejsce dogtu do drogi, uzgodnione z zadzapcym
drogs. W zaleznosci od sposobu zytkowania rozrénia sk: a) zjazdy publiczne, b) zjazdy
indywidualne.

Zjazdem publicznym jest, oldleny przez zargdce drogi, zjazd do co najmniej
jednego obiektu, w ktérym jest prowadzona dziat&rgospodarcza, a w szczeg&loiodo
stacji paliw, obiektu gastronomicznego, hotelowegozemystowego, handlowego lub
magazynowego.

Zjazdem indywidualnym jest, okileny przez zargdce drogi, zjazd do jednego
lub kilku obiektow uytkowanych indywidualnie. Zjazd zapewnia dgstlo pojedynczych
posesji, zabudoweagospodarczych, na pole lub do innych obiektow.

Szerokdé¢ korony zjazdu publicznego powinna wynosio najmniej 5,0 m, a
szerokd¢ jezdni minimum 3,5 m. Szerok® korony zjazdu indywidualnego powinna
wynosi co najmniej 4,5 m, a szera¥ojezdni minimum 3,0 m. Zjazdy powinny ndie
nawierzchng twardy w granicach pasa drogowego.

1.2. Przepusty pod zjazdami

Je&li zjazd przekracza réw drogowy lub ogranicza sptyady opadowej musi liy
wyposaony w przepust érednicy co najmniej 50 cm, a vggkowo dopuszcza s40 cm.

Plan sytuacyjny przepustu pod zjazdem przedstawjest na rysunku 3.1, a
przekréj podtuny przepustu — na rysunku 3.2.



ZAt ACZNIK 2
RURY POLIETYLENOWE

2.1. Charakterystyka rur polietylenowych HDPE

Rury do przepustow wykonane s wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE,
wysokiej gstosci, charakteryzujcego st dobr odporndciag na dziatanie roztworu soli i
olejéw mineralnych i ograniczgnodporndcia na benzya. Materiat jest palny, a zapton
nastpuje przy bezpé&ednim, diugotrwatym zetkeciu z otwartym ogniem. Skrét HDPE
oznacza ,high-density polyethylene”, tj. polietyleysokiej gstaici.

Powierzchnia wewgtrzna rury jest gladka, a powierzchnia zetwena jest
wyksztatcona w formie spiralnego karbu o wiglkkiol skoku zwoju zalenego odsrednicy
rury, zwiekszapcego st ze wzrostensrednicy.

Karbowanie rury zaprojektowano w sposéb uhwdajacy uzyskanie jak
najwigkszej wytrzymatéci rur nasciskanie, w paiczeniu z ma mag materiatu. Spiralny
ksztalt karbowania pozwala na optymalny rozktadrgiggh w rurze oraz umdiwia dobre
wypetnienie cgstkami gruntu przestrzeni guzy karbami. Wytrzymakg na sciskanie
rury, okrg&lona na podstawie metody nagen piersicieniowych wynosi zwykle minimum
8 kPa.

Dlugos¢ wytwarzanych odcinkéw rur okfla producent (zwykle 2+12 m).
Odcinki poszczegélnych rur moa Bczye za pomog elementéw w formie ztzek i
opasek zaciskowych lubrub, z tymze istniej rézne rodzaje ziczek: plastikowe z
karbami, metalowe jednodzielne lub dwudzielne, {ez@sci od stosowanegjrednicy rury.

Przykladowy asortyment produkowanych rur polietghegch spiralnie
karbowanych przedstawiono w tablicy 2.1, a najnaziejrednice przepustow pod korpn
drogi —w zal. 1, pkt 1.2.

Tablica 2.1. Przykladowy asortyment produkowanyalr polietylenowych spiralnie
karbowanych (wg danych producenta)

Lp. Srednica rury, mm Odgp karbow, Masa rury,
nominalna zewgtrzna mm kg/m
1 300 364,5 52,5 55
2 400 485,8 70,0 9,6
3 500 621,0 87,5 15,8
4 600 728,4 105,0 21,3

2.2. Zalety rur polietylenowych

Przepusty z rur polietylenowych HDPE mapstpujace, pozytywne cechy:
— monta rur przepustu mae by dokonany ¢cznie, bez #ycia ckzszego sprgu
mechanicznego,
— sposéb montal rur minimalizuje okres czasu potrzebny do budowiektu,
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— rury polietylenowe nie wymagajscianek czotowych przepustu, zwykle dostosowuje
sie je do pochylenia skarp nasypu, przez prasiei,

— przepust z rur polietylenowych jest odporny na ldriee agresywnych zwikéw
chemicznych; nie wymaga robét izolacyjnych,

— monta przepustu mena wykonywa w ujemnych temperaturach otoczenia,

— istnieje fatwd¢ czyszczenia przepustu: wpa okresie letnim lub parwodry 105°C
w okresie zimowym.

2.3. Przepust z rur polietylenowych pod zjazdem

Rury polietylenowe magby¢ stosowane do wykonania przepustéw pod zjazdami.

Pod zjazdami z drog publicznych sma stosowé&nadsypk dla rur przepustéw od
0,3 do 0,4 m. W przypadku gdy warstwa nawierzchst grubsza niminimalna zasypka,
to grubag¢ zasypki z kruszywa nad rupowinna wynosi min. 0,10+0,15 m, miegz od
karbu rury.

Konce rury maj zwykle $ciecia dostosowuice jej wyloty do ksztattu nasypu
(pochylenia skarp). Nie zachodzi koniecghaykonania specjalnego zabezpieczenia wlotu
i wylotu jesli przepust marednie mniejsz niz 300 mm, zwlaszcza gdy wykonany jest na
cieku suchym przez wksz cze$¢ roku.



ZAt ACZNIK 3
RYSUNKI

Rys. 3.1. Przykltadowe rozydanie sytuacyjne zjazdu indywidualnego z przepustem
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Rys. 3.2. Przekréj podimy przepustu z rury polietylenowdyednicy 40+50 cm pod
Zjazdem
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